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(57) Abstract: The invention relates to a solder alloy and a multi-component solder system, to the use of the same and to a repair 
method for gas turbine components. The nickel -based solder alloy contains the following elements: nickel (Ni), chromium (Cr), 
cobalt (Co), molybdenum (Mo), aluminium (Al), tantalum (Ta), niobium (Nb), yttrium (Y), hafnium (HO, palladium (Pd), boron 
(B) and silicon (Si). The multi-component solder system consists of the inventive solder alloy and at least one additional additive. 
The additive or additives consist of the following elements: nickel (Ni), chromium (Cr), cobalt (Co), molybdenum (Mo), aluminium 
(Al), tantalum (Ta), titanium (Ti), rhenium (Re), iron (Fe), niobium (Nb), yttrium (Y), hafnium (Hf), palladium (Pd), carbon (C), 
zirconium (Zr), boron (B) and silicon (Si). The targeted mixing of solder alloy and additives produces a multi-component solder 
system that is specifically adapted to the material of the component to be repaired, the blend ratio of solder alloy to additives being 
freely selectable. The inventive repair method is based on high-temperature diffusion soldering using the inventive solder alloy or 
the inventive multi -component solder system. 

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Lotlegierung und ein Mehrkomponenten-Lotsystem, die Verwendung dersel- 
ben, sowie ein Reparaturverfahren von Gasturbinenbauteilen. Die Lotlegierung auf Nickelbasis enthalt folgende Elemente: Nickel 
(Ni), Chrom (Cr), Kobalt (Co), Molybdan (Mo), Aluminium (Al), Tantal (Ta), Niob (Nb), Yttrium (Y), Hafnium (Hf), Palladium 
(Pd), Bor (B) und Silizium (Si). Das Mehrkomponenten-Ldtsystem besteht aus der erfindungsgemaBen Lotlegierung und aus zu- 
satzlich mindestens einem Additivwerkstoff. Die Additivwerkstoffe bestehen aus folgenden Elementen: Nickel (Ni), Chrom (Cr), 
Kobalt (Co), Molybdan (Mo), Aluminium (Al), Tantal (Ta), Titan (Ti), Rhenium (Re), Eisen (Fe), Niob (Nb), Yttrium (Y), Hafnium 
(Hf), Palladium (Pd), Kohlenstoff (C), Zirkonium (Zr), Bor (B) und Silizium (Si). Durch gezieltes Vermengen von Lotlegierung 
und Additivwerkstoff en entsteht ein Mehrkomponenten-Lotsystem, das speziell an den Werkstoff des zu reparierenden Bauteils 
angepasst ist, wobei das Mischungsverhaltnis aus Lotlegierung und Additivwerkstoffen frei wahlbar ist. Das erfindungsgemaBe Re- 
paraturverfahren basiert auf dem Hochtemperatur-Diffusionsloten unter Verwendung der erfindungsgemaBen Lotlegierung bzw. des 
erfindungsgemaBen Mehrkomponenten-Lotsystems. 
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